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This straightening machine performs the continuous straightening of a parallel- 
flanged girder. The girder (P) passes through the longitudinal straightening means 
and through a stand (14) comprising two rolls (30, 32) whose axes are substantially 
coplanar and perpendicular to the direction of passage of the girder. The journals 
(34) of the rolls are mounted in swivel-joint rolling-bearing elements (36) carried by 
bearings (38) of the stand. Means for positioning the rolls (30, 32) are fitted in order 
to make an angle between the two axes of the rolls so as to cause these two rolls to 
interact respectively with the two flanges of the girder (P) so as to correct 
parallelism defects in these flanges. 
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(S) Dresseuse de poutrelle. 

(57) Cette dresseuse effectue le dressage en 
continu d'une poutrelle a ailes paralleles. La 
poutrelle (?) passe a travers des moyens de 
dressage longitudinal et a travers une cage (14) 
comprenant deux cyiindres (30,32) d'axes sen- 
sibiement coplanaires et perpend iculaires a la 
direction de passage de la poutrelle. Les touril- 
lons (34) des cyiindres sont montes dans des 
roulements a rotule (36) portes par des paliers 
(38) de fa cage. Des moyens de positionnement 
des cyiindres (30,32) sont adaptes pour former 
un angle entre l es rifttix ax fffl dRS cv lindc p .s. p d e w 

pecjjyjeingyn^^ 

(?) afin de corriger les defauts de 
de celles-ci. 
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La pr6sente invention concerne une dresseuse 
de poutrelie. 

Dans la metallurgie, on utilise une dresseuse 
pour le parach&vement du laminage des poutrelles. 
On connalt d6j& dans I'etat de la technique une dres- 5 
seuse pour le dressage en continu d'une poutrelie & 
ailes paralieies, comportant des moyens de dressage 
longitudinal de la poutrelie, la poutrelie passant longi- 
tudinalement dans la dresseuse. 

Ce type de dresseuse comporte habituellement 10 
des moyens de dressage longitudinal comprenant 
deux rang6es de galets, entratnes en rotation, et de- 
cays longitudinalement, qui agissent sur I'Sme de la 
poutrelie pour fl6chir cette derniere alternativement, 
selon la technique bien connue du dressage par ga- 15 
lets. Mais le jeu entre les galets et les ailes de la pou- 
trelie autorise des deformations des ailes, ce qui 
conduit £ des defauts de paralieiisme de celles-ci, de- 
passant les tolerances de deformation g6n£ralement 
admises. II est connu de corriger ces defauts en re- 20 
dressant les ailes de la poutrelie k la presse. 

Cette derniere operation a pour inconvenient 
d'interrompre le traitement continu de la poutrelie 
apr^s son passage dans la dresseuse et de cr6er un 
ralentissement dans la ligne de production des pou- 25 
trelles. 

L'invention a pour but de. corriger, en continu, les 
defauts de parallel isme des ailes de la poutrelie pro 
voques notamment par son passage entre les galets 
deja dresseuse. 30 

A cet effet, {'invention a pour objet une dresseuse 
du type pr6cit6 caracteris6e en ce qu'elle comporte 
un bdti ou cage dispos£e en aval des moyens de dres- 
sage longitudinal, comprenant deux cylindres entre 
iesquels passe la poutrelie, les cylindres ayant des 35 
axes sensiblement coplanaires et perpendiculaires & 
la direction de passage de la poutrelie, et des moyens . 
de position nement de chaque cyjindre adaptes pou r 
former un angle entre les axes des cylindres de facon 
k faire cooperer les deux cylindres respectiyement 40 
avec jes deux ailes.de la poutrelie af in de corriger les 
defauts de parallj§!jsme de celles-ci. 

Suivant d'autres caracteristiques de l'invention: 

- les extremes ou tourilfons des cylindres sont 
disposes dans des roulements d rotule loges 45 
dans des paliers, ces derniers etant portes par 

la cage et d6placables le long de montants la- 
teraux de celle-ci ; 

- les moyens de positionnement des cylindres 
comprennent, pour chaque palier, un systeme so 
vis-ecrou dont la vis est reliee au palier et dont 
recrou d'entratnement, porte par la cage, est 
muni de moyens d'entratnement en rotation, la 
rotation de recrou provoquant le defacement 

en translation de la vis et du palier sensible- 55 
ment paralieiement aux montants Iat6raux de 
la cage; 

- les moyens de positionnement des cylindres 



comprennent des moyens de s6curit6 de limi- 
tation de r effort exerc6 par la poutrelie sur les 
cylindres ; 

- les moyens de s6curit6 comprennent un orga- 
ne eiastique, associe & chaque 6crou d'entrat- 
nement, coop6rant avec ce dernier de telle fa- 
con que, d'une part, pendant le fonctionne- 
ment normal de la cage, recrou d'entrathement 
soit immobilise en translation entre une butee 
d'immobiiisation, m6nag6e dans la cage, et 
une extremite de I'organe eiastique, et d'autre 
part, un effort excessif, exerc6 sur les cylin- 
dres par la poutrelie, deplace en translation 
recrou d'entratnement de la vis a Tencontre de 
la force eiastique de I'organe eiastique, dans le 
sens de recartement des cylindres ; 

- les moyens d'entratnement en rotation de 
recrou d'entratnement comprennent un cha- 
peau, recouvrant une extremite de I'ecrou d'en- 
tratnement, solidaire en rotation de i'ecrou par 
cooperation de forme, la surface externe du 
chapeau etant munie d'une roue dentee engre- 
nant avec une vis sans fin entratn6e en rota- 
tion, et I'organe eiastique de s6curit6 est dispo- 
se entre un epaulement de la surface interieure 
du chapeau et I'ecrou d'entratnement ; 

- la cage est disposes en aval de moyens de 
dressage longitudinal de la poutrelie ; 

- les cylindres comportent des moyens d'entrat- 
nement en rotation. 

Un exemple de realisation de ('invention sera de- 
crit ci-dessous en se referant aux dessins annexes 
dans Iesquels : 

- la figure 1 est une vue d'ensemble de la dres- 
seuse selon l'invention ; 

- la figure 2 est une vue en elevation de la cage 
de la dresseuse avec une coupe partielle suh 
vant le plan contenant les axes des cylindres ; 

- la figure 3 est une vue en coupe suivant la ligne 
3-3 de la figure 2 ; 

- la figure 4 est une vue en coupe, & grande 
echelle, suivant la ligne 4-4 de la figure 2 ; 

- la figure 5 est une vue en coupe suivant la ligne 
5-5 de la figure 2. 

On voit d la figure 1 une dresseuse 10 selon ('in- 
vention pour le dressage en continu d'une poutrelie £ 
ailes paraiieies, non representee sur la figure 1 . La 
dresseuse comprend des moyens 12 de dressage 
longitudinal de la poutrelie, disposes d droite en 
considerant la figure, et un biti ou cage 14 destine £ 
corriger les defauts de paraiieiisme des ailes de la 
poutrelie, dispose £ gauche en considerant la figure. 

La poutrelie est introduce par I'extremite droite de 
la dresseuse et ressort par I'extremite gauche de cel- 
le-ci, en considerant la figure 1. La poutrelie est en- 
tratnee horizontaiement dans la dresseuse de telle fa- 
con que son dme soit paralieie au plan de la figure 1 . 

Les moyens 12 de dressage longitudinal sont de 
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type connu. lis comprennent des galets 16, disposes 
sensiblement en quinconce sur deux rangees paral- 
lels, exergant un effort sur I'ame de la poutrelle. Les 
galets 16 sont entratnes en rotation, autour d'axes 
verticaux, par des moteurs 18. 

La cage 14 est montree plus en detail aux figures 
2 a 5. Les bords lateraux de la cage sont constitues 
par deux cadres 20,22 disposes, en vis a vis, de part 
et d'autre de la direction de passage de la poutrelle. 
Chaque cadre 20,22 comprend deux montants verti- 
caux 24 reunis entre eux par deux entretoises 26. 

A la figure 2 on a represents un seul montant 24 
par cadre pour des raisons de clarte. Les montants 
sont soudes dans des logements 27 menages dans 
les entretoises 26. 

Les deux cadres lateraux 20,22 de la cage sont 
relies entre eux par des traverses 28, horizontals, 
perpendiculaires a la direction de passage de la pou- 
trelle. 

Les cadres 20,22 de la cage portent deux cylin- 
dres 30,32 d'axes coplanaires et perpendiculaires a la 
direction de passage de la poutrelle. Les extremites 
ou tourillons 34 des cylindres sont disposes dans des 
roulements a rotule 36 loges dans des paliers 38 cou- 
fissant verticalement entre les montants 24 de la 
cage. 

Les paliers 38 des cylindres 30,32 sont montres 
en detail aux figures 2 et 3. Chaque palier 38 
comprend un corps de palier rectangulaire 40 dansle- 
quel est monte le roulement a rotule 36 recevant un 
tourillon 34. Le corps de palier 40 coulisse entre les 
montants verticaux 24 d'un cadre de la cage. Deux 
plaques de guidage 42 sont f ixees par des vis 44 res- 
pect ivement sur les deux faces du corps de palier pa- 
rallels au cadre de la cage dans lequel coulisse le 
palier. Chaque plaque de guidage 42 est munie d'une 
ouverture 45 de passage du tourillon porte par le pa- 
lier. 

Chaque cylindre 30,32 est relie a un dispositif 
d'entratnement en rotation 46. Ce dispositif 46 
comprend un moteur d'entratnement 48 et un ensem- 
ble de transmission 50 muni d'un arbre 52 raccorde 
rigidement a un des tourillons 34 du cylindre. Le dis- 
positif d'entratnement 46 est portes par un palier 38 
au moyen d'un support articule 54 solidaire du corps 
40 de ce palier. 

Chaque palier portant un tourillon relie a un dis- 
positif d'entratnement 46 comporte deux joints annu- 
iaires 56, en caoutchouc, entourant le tourillon, des- 
tines a proteger le roulement a rotule 36. Chaque joint 
56 est dispose entre une des plaques de guidage 42 
du palier et une couronne d'extremite 58 f ixee sur cet- 
te plaque par des vis 60. 

Chaque palier portant un tourillon libre est muni 
d'un seul joint annulaire 56 dispose du cdte cylindre 
du palier, comme precedemment, et d'une plaque 
d'obturation 62 f ixee sur la plaque de guidage 42, de 
I'autre cdte du palier. 
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Les cylindres sont positionnes par des moyens 
comprenant un dispositif 64 de positionnement pour 
chaque palier 38 de la cage. Ce dispositif 64, montr6 
plus en detail aux figures 4 et 5, est porte par I'entre- 
5 toise 26 disposee a I'aplomb du palier 38. Le dispositif 
64 de positionnement de cylindre comporte un syste- 
me vis-ecrou comprenant une vis 66, parallele aux 
montants verticaux 24, dont une premiere extremity 
68 est reiiee au palier 38 et une seconde extremite 69 
w est libre. La vis 66 comporte un corps 70 cooperant 
par vissage avec un ecrou d'entratnement 72, dispo- 
se dans I'entretoise 26. 

La premiere extremite 68 de la vis 66 a une tete 
recue dans un collier a epaulement 74 fixe au corps 
15 de palier 40 par des vis 76. La tete 68 est libre en ro- 
tation dans le collier 74 et d6placable verticalement 
soiidairement au corps de palier. 

Une premiere extremite de I'ecrou d'entratne- 
ment 72 est recue dans un lamage 78, menage dans 
20 I'entretoise 26. Ce lamage entoure un orifice 79 perce 
verticalement dans I'entretoise et traverse par le 
corps 70 de la vis. 

Line seconde extremite de I'ecrou d'entratnement 
72 est recue dans un ensemble 80 formant chapeau. 
25 Ce chapeau 80 comprend une roue 82 d'un systeme 
roue et vis sans fin 82,90 etun manchon etage 83 fixe 
par des moyens conus - non representee sur une ex- 
tremite de la roue 82 et prolongeant celle-ci suivant 
I'axe vertical de la vis 66. 
30 La surface interne de la roue 82 est munie de ner- 

vures vertical es 84 cooperant avec des encoches 86 
de forme complementaire disposees sur la peripheric 
de I'ecrou d'entratnement 72. La surface externe de 
la roue 82 comporte des dents 88 engrenant avec une 
35 vis sans fin d'entratnement 90 disposee horizontale- 
ment dans I'entretoise 26, perpendiculairement au 
plan de la figure 4. 

Le manchon 84 comporte deux epaulements 92, 
94 de positionnement vertical du chapeau 80 dans 
40 I'entretoise 26. Ces epaulements 92, 94 sont dispo- 
ses respectivement sur la surface externe et sur la 
surface interne du manchon 83. 

L'epaulement externe 92 de positionnement du 
chapeau coopere avec une butee a roulement 96, re- 
45 presente schematiquement sur la figure 4, tournant 
dans un plan horizontal perpendiculaire aux montants 
24 de la cage. Cette butee a roulement 96 est portee 
par une bague 98 f ixee par des vis 100 sur l'entretoise 
26. La bague 98 est traversee par ('extremity libre du 
so manchon etage 83. Un joint annulaire 101 assure 
I'etancheite entre la surface exterieure du manchon 
83 et la surface interieure de la bague 98. 

L'epaulement interne 94 de positionnement du 
chapeau coopere avec un organe elastique 102 dis- 
ss pose entre cet 6paulement et une extremite de I'ecrou 
d'entratnement 72, a I'interieur du manchon 83. Cet 
organe elastique 102 a une forme generate tubulaire 
d'axe vertical. II est constitue par exemple, parun em- 
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pitage de rondefles elastiques de type rondelles Bel- 
leville. Les diametres interieurs de I'organe elastique 
1 02 et du manchon 83 sont superieurs au diametre 
exterieur du corps 70 de ia vis verticate de fa^on a 
permettre te deplacement de cette derniere a travers 5 
le manchon et I'organe elastique. 

L'ecrou d'entraTnement 72 est positionne vertica- 
lement dans I'entretoise 26 entre le lamage 78, for- 
mant butee, et une extremite de I'organe elastique 
1 02. Cet ecrou 72 est deplapable verticalement dans 10 
le sens s'opposant a la force elastique de I'organe 
1 02. La course de l'ecrou 72 est limitee, dans ce sens, 
par un epaulement 1 04 formant butee, agence sur la 
surface interne du manchon 83. 

Une envelop pe cylindrique souple 106 ou souf- 15 
flet est disposee entre I'entretoise 26 et le collier a 
epaulement 74 de fagon a entourer le corps 70 de la 
vis 66 faisant saillie hors de I'entretoise pour I'isoler 
du milieu exterieur. Un couvercle de protection 108 
est f ix6 sur la bague 98, portant le roulement horizon- 20 
tal 96, au droit de I 'extremite libre du manchon 83. 

La figure 5 montre la disposition dans I'entretoise 
26 de la vis sans fin 90 d'entraTnement de I'ecrou 72. 
Les extremites de cette vis sans fin 90 sont portees 
par des roulements 110,112 disposes dans des pa- 25 
Hers de i'entretoise 26. Une extremite de la vis sans 
fin 90 est raccordee a I'arbre d'un moteur d'entraTne- 
ment 114. 

On d6crit maintenant le fonctionnement de la 
cage 14. 30 

On a represents schematiquement a la figure 2 
une poutrelle P, disposee entre les cylindres 30,32, 
dont on a exagere les dimensions et les defauts de 
parallelisme des aiies pour faciiiter la comprehension 
du fonctionnement de la cage. 35 

Les cylindres 30,32 sont positionnes de fagon a 
former un angle, dans le plan de section de la poutrel- 
le P, adapts pour corriger les defauts de parallelisme 
des ailes de cette poutrelle. Le positionnement des 
cylindres 30,32 est obtenu en deplapant verticale- 40 
ment leurs paliers entre les montants 24 des cadres 
20,22 de ia cage 14. 

Le fonctionnement du dtsposltif de positionne- 
ment 64 est le suivant. Le moteur 114 de la vis sans 
fin 90 est entraTne dans un sens correspondant a la 45 
montee ou a la descente du paiier qu'il commando. 
L'ecrou d'entraTnement 72 est entraTne en rotation par 
i'intermediaire de la couronne dentee 82 du chapeau 
80. L'ecrou 72 est, dans les conditions normales de 
fonctionnement, immobilisS verticalement entre le la- 50 
mage 78 et I'organe elastique 102. La rotation de 
l'ecrou 72 dans un plan horizontal provoque le depla- 
cement vertical de la vis 66 reliee au paiier. Tout le 
chapeau 80, c'est-a-dire ia couronne dentee 82 et le 
manchon 83, est entraTne en rotation solidairement 55 
avec I'ecrou 72. 

Les deux roulements a rotule 36 dans lesquels 
sont disposes respect ivement les deux tourillons 34 



d'un meme cyiindre permettent d'incliner, par rapport 
a un plan horizontal, I'axe du cyiindre. On forme ainsi 
un angle, entre les deux cylindres 30,32, determine^ 
en fonction des defauts de parallelisme des ailes de 
la poutrelle que i'on souhaite corriger. 

En cas d'effort excessif exerce par ia poutrelle P 
sur les cylindres, I'organe elastique 102 de chaque 
dispositrf de positionnement 64 constitue un moyen 
de securite de limitation de cet efforL Cet organe 
elastique est dimensionne de telle fapon que, lorsque 
les cylindres sont soumis a un effort trop important 
tendant a forcer leur ecartement et a les deformer, ce- 
lui-ci se comprime. Dans ce cas, l'ecrou du dlspositif 
de positionnement 64 se deplace verticalement a 
1'encontre de la force elastique de I'organe elastique, 
en etant pousse par le paiier et la vis 66 verticale, ce 
qui provoque I'ecartement des cylindres. 

La dresseuse selon I'invention assure la rectifi- 
cation en continu des defauts de parallelisme des ai- 
les d'une poutrelle, cette derniere etant soumise a 
des moyens de dressage longitudinal comprenant par 
exemple des galets cooperant avec son ame. 

Les cylindres de la cage decrite ci-dessus sont 
munis de dispositifs d'entraTnement 

II faut toutefois noter que I'entraTnement de la 
poutrelle est essentiellement assure paries moyens 
de dressage longitudinaux qui poussent la poutrelle 
entre les cylindres de dressage des aiies. Comme la 
cage 14 est pfacee directement en aval des moyens 
de dressage longitudinaux, le plus pres possible de 
ceux-ci, ce n'est qu'en fin de dressage, sur une cour- 
te longueur, que les cylindres de la cage 1 4 ont un reel 
effet d'entraTnement 

De plus a ce stade, la majeure partie de la pou- 
trelle repose sur des rouleaux d'une iigne de rouleaux 
destinee a evacuer la poutrelle. Certains au moins de 
ces rouleaux etant motorises, ils participent a I'entraf- 
nement de la poutrelle. 

II en resulte que I'effort d'entraTnement des cylin- 
dres de la cage 14 n'a pas besoin d'§tre tres cylindres 
peuvent §tre dimmensionnSs pour ne fournir qu'un ef- 
fort r6duit. 

Par ailleurs, tant que la poutrelle est encore en- 
gagee dans les moyens de dressage longitudinal, elle 
est fermement guidee par son 3me, maintenue dans 
un plan vertical. Le fait que la cage 14 sort situee inv 
mediatement en aval des moyens de dressage longi- 
tudinaux permet ainsi d'assurer non seulement le pa- 
rallelisme des ailes mais aussi leur perpend icularite 
par rapport a Tame. 

Les moyens de securite elastiques limiteurs d'ef- 
fort permettent d'assurer une longevity plus impor- 
tante des cylindres en protegeant ceux-ci des 
contraintes excessives exercees par fa poutrelle. 
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Revendications 

1. Dresseuse pour le dressage en continu d'une 
poutreile (P) d aiies paralieies, comportant des 
moyens (12) de dressage longitudinal de la pou- 5 
trelle, la poutreile (P) passant dans la dresseuse 
suivant sa direction longitudinale, caracterisee 
en ce qu'elle comporte un bSti ou cage (14) dis- 
poses en aval des moyens de dressage longitu- 
dinal, comprenant deux cylindres (30,32) entre 10 
lesquels passe ia poutreile, les cylindres ayant 
des axes sensiblement copianaires et perpendi- 
culaires & la direction de passage de la poutreile, 
et des moyens de positionnement (64) de chaque 
cylindre adaptes pour former un angle entre les 15 
axes des cylindres de facon d falre coop6rer les 
deux cylindres respectivement avec les deux ai- 
ies de la poutrelle afin de corriger les defauts de 
paralieiisme de celles-ci. 
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2. Dresseuse seion la revendication 1 , caract6ris6e 
en ce que les extremes ou tourillons (34) des cy- 
lindres (30,32) sont disposes dans des roule- 
ments k rotule (36) log6s dans des paliers (38), 
ces derniers 6tant port6s par la cage (14) et de- 25 
plagables le long de montants lateraux (24) de 
celle-ci. 
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lindres (30,32) par la poutreile, d6place en 
translation l'6crou d'entratnement (72) de la vis 
(66) k f'encontre de la force eiastique de I'organe 
eiastique (102), dans le sens de l'6cartement des 
cylindres. 

6. Dresseuse selon ia revendication 5, caracterisee 
en ce que les moyens d'entratnement en rotation 
de I'ecrou d'entratnement (72) comprennent un 
chapeau (80), recouvrant une extremite de 
I'ecrou d'entratnement, solidaire en rotation de 
I'ecrou (72) par cooperation de forme, la surface 
externe du chapeau (80) etant munie d'une roue 
dent&e (82) engrenant avec une vis sans fin (90) 
entratnee en rotation, et en ce que I'organe eias- 
tique (1 02) de s6curite est dispose entre un 6pau- 
lement (94) de la surface interieure du chapeau 
(80) et I'ecrou d'entratnement (72). 

7. Dresseuse selon Tune quelconque des revendi- 
cations pr6c6dentes, caracterisee en ce que les 
cylindres (30,32) comportent des moyens (46) 
d'entratnement en rotation. 



3. Dresseuse selon la revendication 2, caracterisee 

en ce que les moyens de positionnement (64) des 30 
cylindres (30,32) comprennent, pour chaque pa- 
lier (38), un systeme vis-6crou (66,72) dont ia vis 
(66) est relive au palier et dont I'ecrou d'entratne- 
ment (72), porte par la cage (14), est muni de 
moyens (80,90,114) d'entratnement en rotation, 35 
la rotation de I'ecrou provoquant le defacement 
en translation de la vis (66) et du palier (38) sen- 
siblement paralieiement aux montants lateraux 
(24) de la cage. 

40 

4. Dresseuse selon Tune quelconque des revendi- 
cations 12 3, caracterisee en ce que les moyens 
de positionnement (64) des cylindres (30,32) 
comprennent des moyens (102) de securite de li- 
mitation de I'effort exerc6 par la poutreile (?) sur 45 
les cylindres. 

5. Dresseuse selon les revendications 3 et 4 prises 
ensemble, caracterisee en ce que les moyens 
(102) de security comprennent un organe eiasti- so 
que (102), associe & chaque ecrou d'entratne- 
ment (72), coop£rant avec ce dernier de telle fa- 
con que, d'une part, pendant le fonctionnement 
normal de la cage (14), I'ecrou d'entratnement 

(72) sort immobilise en translation entre une bu- 55 
tee d'immobilisation (78), menag6e dans la cage, 
et une extremite de I'organe eiastique (102), et 
d'autre part, un effort excessif, exerce sur les cy- 
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